DODATKI DO FARB TAMPONOWYCH

Wprowadzenie

Farby do tampodruku firmy Coates Screen Inks GmbH znalazty og6lnoswiatowe
zastosowanie w réoznych systemach tampodruku.

Réznorodnos¢ systemow farb tamponowych nie pozwala ich dostarcza¢ jako
bezposrednio gotowych do druku. Dlatego stosuje sie ré6zne dodatki do farb w
zaleznos$ci od warunkow srodowiskowych. Wtasno$ci i stosowanie najbardziej
istotnych dodatkéw opisano ponizej.

Rozcienczalniki
Rozcienczalniki sg stosowane do przygotowania konsystencji farb. Ilos¢ uzytego
rozcienczalnika zalezy od typu farby, predkosci druku, warunkéw $srodowiskowych,
gtebokosci trawienia matrycy itp.
e Rozcienczalnik typu A
Uniwersalny rozcienczalnik do farb tamponowych. Znajduje zastosowanie do
wszystkich standardowych drukéw tamponowych. Mozna go stosowa¢ do
wszystkich farb tamponowych firmy Coates Screen Inks GmbH.
e Rozcienczalnik typu U
Alternatywny do rozciehczalnika typu A, stosowany jesli nie moze zawierac
cykloheksanolu i/lub aromatycznych weglowodoréw. Posiada wtasciwosci
podobne do rozcienczalnika typu A. Szczegélnie stosowany z farbami serii
takimi jak TP E-HF, ktére nie zawierajg cykloheksanolu ani weglowodoréw
aromatycznych.
e Rozcienczalnik typu B
Uniwersalny rozcienczalnik do farb tamponowych odpowiedni do szybko
pracujgcych tampodrukarek.
Podobnie jak rozcienczalnik typu A jest on takze odpowiedni do wszystkich farb
tamponowych.
e Rozcienczalnik typu C
Ekstremalnie szybki rozcienczalnik do pracy na bardzo szybkich maszynach
tamponowych. Rozciehczalnik typu C jest odpowiedni do wszystkich farb
tamponowych.
e Rozcienczalnik VD 60
Ten rozcienczalnik jest odpowiedni do matych predkos$ci druku. Takze ten
rozcienczalnik jest mozliwy do stosowania z wszystkimi farbami tamponowymi.
e Rozcienczalnik VD 10
tagodny specjalny rozcienczalnik do wrazliwego podtoza. Przy zmieszaniu z
farbg TP249 jest odpowiedni do druku na plastikach majgcych tendencje do
powierzchniowych peknieé¢ (np.polistyren). VD 10 nie nadaje sie do farb
dwusktadnikowych ( z wytgczeniem TP 218/GL). Ponadto rozcienczalnik VD 10
moze by¢ stosowany jako zmywacz do wadliwych nadrukéw.
e Rozcienczalnik VD 40
VD 40 jest agresywnym rozcienczalnikiem mogacym poprawi¢ przyczepnos¢ na
rozpuszczalnych podtozach. Nie poprawi przyczepnos$ci na nierozpuszczalnych
podtozach (np. poliolefiny, PE, PP).
VD 40 mozna stosowac¢ z wszystkimi farbami tamponowymi.



OPOZNIACZE

Opobzniacze sg wolno odparowujgcymi rozcienczalnikami dla matych predkosci
druku albo druku cienkich linii i drobnych szczeg6téw. Na ogdét korzystniejszy efekt
uzyskuje sie dodajgc je do uniwersalnego rozcienczalnika niz uzywanie tylko
samego opoOzniacza.

e TPD
Uniwersalny opézniacz TPD wykazuje duzg rozcienczalnos¢ i silny efekt
opo6znienia. Mozna go stosowac¢ do wszystkich farb tamponowych.

e TPIV
Opézniacz TPV wykazuje wolng rozciehczalno$¢ i silne opdznienie. Podobnie jak
rozcienczalnik VD 10 moze by¢ stosowany na plastiki z tendencjg do
powierzchniowych peknieé¢ w potgczeniu z farbg typu TP 249. Opézniacz ten nie
moze by¢ stosowany do farb dwu-sktadnikowych (z wyjatkiem TP 218/GL)

o PASTA OPOZNIAJACA LAB-N 111420/VP
Dodawanie ptynnego opdzniacza redukuje lepkosé i moze negatywnie wptywacé
na ostros¢ konturéw obrazu. Pasta opdzniajgca nie wptywa na lepko$¢ farby do
tampodruku.
Dodanie w przyblizeniu 5-10% pasty LAB-N 111420/VP do farby pozwala
niekiedy osiggnac¢ ostre kontury i lepszg jako$¢ szczegdtow.

PODSUMOWANIE ROZCIENCZALNIKOW | OPOZNIACZY POD KATEM
SZYBKOSCI ODPAROWANIA

Szybko$¢ odparowania rozcienczalnika lub op6zZzniacza zalezy od sit wigzania w
poszczegodlnych farbach . Szybkos¢ zjawiska wyparowania wptywa na szybkos$¢
wysychania farby. Przyktad: rozcienczalnik VD 60 wyparowuje 5 razy wolniej niz
rozcienczalnik A, a rozcienczalnik B dwa razy szybciej niz rozcienczalnik A

Rozcienczalnik/op6zniacz Wspotczynnik odparowania
Rozcienczalnik C 0,25 szybKki
Rozcienczalnik B 0,5

VD10 0,6

Rozciehczalnik A/VD 40 1

VD 60 5

TPD 25

TPV 30 wolny
UTWARDZACZE

Utwardzacze oddziatywujg z farbami na zasadzie reakcji chemicznej. Reakcja
rozpoczyna sie z chwilg zmieszania. Dlatego farby dwu komponentowe mozna
stosowacé przez ograniczony czas. Nawet je$li zmieszana farba robi wrazenie
prawidtowej to jednak po uptywie okreslonego czasu powinna byé wymieniona na
nowg aby przyleganie i wytrzymatos¢ nadruku spetniaty wymagania.
Oddziatywanie wzajemne utwardzacza i farby moze wynosi¢ do 6 dni. Pomimo, ze
nadruk robi wrazenie suchego po krétkim czasie po odparowaniu rozcienczalnika to
chemiczne procesy jeszcze trwajg. Procesy te wymagajga pewnej minimalnej
temperatury o ktérej wspominamy dalej.
Parametr wytrzymatosci nadruku nie powinien zmienia¢ sie po czasie zakonczenia
reakcji chemicznych i jest indywidualny dla kazdego typu farby. Opakowania z
utwardzaczem powinny byé zawsze szczelnie zamkniete, gdyz dochodzi do reakcji
z otaczajacqg wilgocia.
e Utwardzacz TP 219

Stuzy do farb TP 218, TP 247, TP 253, TP 260, TP 267, TP 273/T, TP 300, TP
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305, TP 307. Reakcje chemiczne zaczynajq sie przy temperaturze od 10°C.
Utwardzacz wykazuje lekkg tendencje do zdétkniecia. Dlatego nie powinien by¢
uzywany do zastosowan na zewnatrz.

e Utwardzacz TP 219/N
Stuzy do farb TP 247, TP 253, TP 273/T, TP 300, TP 307. Temperatura suszenia
powyzej 20°C, nie wykazuje tendencji do z6tkniecia i dlatego jest odpowiedni do
zastosowan na zewnatrz.

e Utwardzacz TP 219/N-00
Stuzy do farb TP 267, TP 305. Temperatura suszenia powyzej 20°C, nie wykazuje
tendencji do zo6tkniecia i jest odpowiedni do zastosowan na zewnatrz.

e Utwardzacz TP 219/GL
Stuzy do farb TP 218/GL. Odpowiedni do utwardzania na powietrzu i w piecu.
Nadruki wykazujg odporno$¢é na wode i wytrzymato$¢é na odczynniki chemiczne.

e Utwardzacz TP 219/GL-02
Stuzy do farby TP 218/GL . Utwardzanie mozliwe jest na powietrzu jak i w piecu.
Nadruki wykazujg bardzo duzg wytrzymato$§¢ na odczynniki chemiczne,
szczegOllnie zalecany jesli utwardzanie nastepuje w podwyzszonych
temperaturach.
Utwardzacz TP 219/03-GL
Stuzy do farby TP 218/GL . Utwardzanie mozliwe jest na powietrzu jak i w piecu.
Nadruki wykazujg bardzo duzg wytrzymatos¢ na wode i odporno$¢ chemiczng.

SRODKI ROZPROWADZAJACE /Flow Agent/

Problemy ktére mogg zdarzac¢ sie na powierzchni farb tamponowych to pecherzyki,
otwory szpilkowe, skdérka pomaranczy lub podobne efekty. Aby unika¢ takich
niepozgdanych efektéw w niektorych przypadkach muszg by¢ dodane do farb
tamponowych okre$lone srodki pomocnicze, tak zwane srodki rozprowadzajace.
Dodawanie powinno by¢ ostrozne a podane iloSci nie przekraczane.

Zasady ostroznosci nalezy zachowaé¢ gdy farba drukarska z zawierajgcym silikon
Srodkiem rozprowadzajgcym jest nadrukowywana wielowarstwowo.

W kazdym przypadku bardzo wazne jest aby bardzo doktadnie zmiesza¢ Srodek
rozprowadzajacy z farbg i osiggng¢ jednorodne jego rozproszenie.
Srodek rozprowadzajacy VM1
Srodek rozprowadzajacy zawierajacy silikon do szerokich zastosowan.
Jest odpowiedni do wszystkich typoéw farb, oprécz farb wodnych.
Eliminuje problemy z rozprowadzaniem farb takie jak skorka
pomaranczowa, pecherzyki, otwory szpilkowe i podobne efekty.
Dodawac koto 1-5%.
Srodek rozprowadzajacy VM2
Gtdéwne skutki zastosowania srodka rozprowadzajgcego VM2 sg takie same
jak dla VM1. Ten srodek jest bardziej skoncentrowany i dlatego bardziej
efektywny.
Srodek rozprowadzajacy VM2 stosuje sie jesli uzycie VM1 nie daje
zadowalajgcych wynikdéw i jest przydatny jes$li uzycie VM1 nie byto
zadowalajgce.
Dodawanie VM2 nie powinno przekracza¢ 0,3-0,5%. Tylko w wyjatkowych
przypadkach mozna doda¢ w ilosci maksymalnej do 2%.
Srodek rozprowadzajacy VM3
Stosuje sie wowczas, gdy inne srodki zawierajgce silikon /VM1 lub VM2/ nie
zostaty dodane do farby.



Srodek moze byé stosowany do wszystkich farb tamponowych w
szczegolnosci TP 218/GL i TP 218.

Dodawanie okoto. 1-5%. Wyzsze dawkowanie nie jest zalecane i nie
przyczynia sie do jakiejkolwiek poprawy.

SRODEK ANTY-ROZPROWADZAJACY /Anti Floating Agent/

Efekt ptyniecia farby czasami zdarza sie kiedy farby sg mieszane. Taki efekt czesto
wystepuje kiedy farby z duzg zawartoscig bieli sg mieszane z farbami ktore
zawierajg pigmenty o matych czgsteczkach i majg niski ciezar wtasciwy (np.
mieszanina farby biatej z niebieskg i czarng).

Podczas schniecia nadruku wystepuje niekiedy rozdzielenie pigmentéw o
nieregularnym rozktadzie barwnikéw w formie komérek plastra miodu lub kresek,
smug.

Mozliwe jest ptyniecie jednego z pigmentdéw. Powierzchnia farb ma wtedy inny
odcien koloru niz warstwa gtebsza. Ten skutek jest szczegodlnie widoczny kiedy
drukujemy na przezroczystych materiatach.

Dodawanie okoto. 3-5% $rodka moze poméc w takich przypadkach.

Ptyniecie moze by¢é spowodowane wieloma przyczynami i producenci farb nie mogag
catkowicie usungc¢ tego zjawiska.

SRODEK ANTYSTATYCZNY
Elektrostatycznosc¢ jest czesto duzym problemem kiedy drukujemy na plastikach.
Jej wptyw przejawia sie w formie rozprysku farby wokét znaku podczas naktadania
nadrukéw (efekt wtoskowania).
tadunki elektrostatyczne mogq byé skutecznie eliminowane przez zapewnienie
wtasciwej wilgotnosci powietrza (55%), tj. kiedy redukuje sie oporno$¢ powierzchni
podtoza. Inng mozliwoscig bytoby uzycie srodkéw antystatycznych.
Coates Screen Inks GmbH proponuje 2 r6zne typy antystatycznych czynnikow.
« TPC
Srodek antystatyczny w formie cieczy, ktéry moze byé dodany do wszystkich farb
tamponowych w celu podwyzszenia przewodnictwa.
Dodawac¢ do farby w ilosci 1 -2 %.
e Pasta antystatyczna LAB-N 111420
LAB-N 111420 jest jasno z6ttg, zelowg pastg. Nadaje sie do wszystkich naszych
farb i dobrze sie miesza nawet z farbg nierozcienczong.
W zaleznosci od wielkosci tadunku elektrostatycznego dodaje sie 5-10%
antystatycznej pasty LAB-N 111420.

PROSZEK ZAGESZCZAJACY /Thickening Agent/

Uzywany jest do korekcji farb tamponowych dla zwiekszenia tiksotropii. Czasami
jest to konieczne do nadrukéw zawierajgcych drobne szczegoty.

Proszek zageszczajacy jest bardzo lekka, proszkowg substancjg, ktdérg dodaje sie
do farb w ilosci okoto. 2-3%. Dobre rozproszenie proszku zageszczajgcego w farbie
jest bardzo wazne. Polecamy uzy¢ odpowiedniego mieszadta np. wysoko
obrotowego miksera.

Jesli wymieszanie proszku z farbg jest niewtasciwe powierzchnia nadruku bedzie
surowa i matowa.

PROSZEK MATUJACY /Matting Powder/

Proszek matujgcy jest podobny z wyglgdu do proszku zageszczajgcego. Jednak jest
on uzywany do zmatowienia farb tamponowych a nie do wzrostu tiksotropii.

4



Zwiekszenie ilosci proszku powoduje zmniejszenie potysku lecz jednocze$nie
wzrasta lepkosé¢ farby.

W zaleznosci od wymaganego stopnia potysku dodawa¢ okoto. 3-6%.

Azeby osiggng¢ dobre rozproszenie proszku w farbie nalezy uzywa¢ odpowiedniego
mieszadta.

Nie zawsze jest mozliwe matowienie farb wysuszanych przez utlenianie, farb 2-
sktadnikowych lub farb utwardzanych UV.

Jesli farba pozwala na to wowczas ilos¢ dodatku matujgcego moze by¢ wyzsza.
Uzywanie proszku matujgcego powinno by¢ ostrozne, azeby uzyskiwana
powierzchnia nadruku spetniata nasze wymagania.

AKTYWATOR PRZYLEGANIA PP /Adhesion Promotor/

Aktywator Przylegania PP jest $rodkiem zwiekszajgcym przyczepnos$¢ podtoza i
zostat specjalnie opracowany dla polipropylenu. W wielu przypadkach aktywacja
ptomieniowa albo aktywacja przez koronowanie nie jest konieczna. Wystarczajacy
efekt mozemy uzyskaé¢ aktywujgc srodkiem PP. Zalecane jest przeprowadzenie
testédw prébnych na niektérych plastikach i metalach.

Aktywator przylegania PP moze by¢ stosowany przez rozpylanie, zanurzenie lub
naniesienie pedzlem. Warstewka PP powinna by¢ cienka, gdyz inaczej bedzie zle
przylegat i skutecznos¢ jego obnizy sie.

Materiaty poddane dziataniu srodkiem PP mogg byé drukowane zaraz po
zastosowaniu a nawet po kilku miesigcach.

DODATKI DO PODWYZSZENIA ODPORNOSCI NA SCIERANIE

LAB-N 560469 dodatek w postaci pudru do podwyzszenia odpornosci na
$cieranie. Dodawac podczas mieszania. Mozliwe dodanie w granicach 1 - 3 %. Przy
dodaniu wyzszym nastgpi zmniejszenie potysku farby.

LAB-N 561644 + LAB-N 561645 Mieszanina dodatkéw poprawiajgcych
odpornos$¢ na Scieranie.
LAB-N 561644 0,5-1,0% - ciecz
LAB-N 561645 1,0-3,0% - puder
Dodawac¢ podczas mieszania. Nie zauwaza sie zmiany potysku farby przy
dodawaniu do 1%. Dodanie wyzsze moze lekko pogorszy¢ potysk.

PODSUMOWANIE

Uzytkownicy muszg indywidualnie zdecydowaé o zastosowaniu dodatku. Uzycie
dodatkéw jest odpowiednie w pewnych okolicznosciach, jednak przedawkowanie
dodatkéw moze mie¢ szkodliwy wptyw.

Informacja powyzsza stanowi tylko wytyczne i jest poradag dla drukarzy.

INNE INFORMACJE

Przed stosowaniem nalezy zapoznaé sie z kartg bezpieczenstwa produktu. Karta
bezpieczenstwa produktu zgodnie z rozporzadzeniem (WE) nr 1907/2006 (REACH)
zawiera zapisy zgodne z rozporzagdzeniem (WE) nr 1272/2008 (CLP/GHS) w
zakresie srodkow ostroznosci przy stosowaniu farby, transporcie, przechowywaniu i
pierwszej pomocy.



PODSUMOWANIE

Stan Ilos¢ Specyfika Nadruk
skupienia dodawania wielowarstwowy
Flow agent VM1 ciecz 1-5% Szybki mikser nie
" VM2 ciecz 0,5-2% " nie
i VM3 ciecz 1-5% " tak
Anti Floating agent ciecz 3-5% 10 min tak
rozpuszczania
Anti static agent TPC | ciecz 1-2% Szybki mikser tak
” LAB-N 111420 | pasta 5-10% | Dodawa¢ tak
recznie
Thickening Powder puder 2-3% 10 min tak
rozpuszczania
Matting Powder puder 3-5% 10 min tak
rozpuszczania
Additives puder 1-3% 10 min nie
LAB-N 560469 rozpuszczania
Additives puder 1-3% 10 min ograniczony
LAB-N 561645 rozpuszczania
Additives ciecz 1-3% 10 min nie
LAB-N 561644 rozpuszczania

Stwierdzenia zawarte w arkuszu danych produktu zostaty przedstawione zgodnie z naszym
obecnym doswiadczeniem i aktualng wiedzg i sg przekazywane bez jakichkolwiek zobowigzan.
Stuzg doradczo naszym biznesowym powigzaniom, ale catkowicie konieczne jest wykonanie
préby nadruku w lokalnych warunkach. Wszystkie poprzednie ulotki sg uniewaznione. Maj 2015
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